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Brand an Werkzeugmaschinen.

Was ist zu beachten?

In Deutschland werden fur die metallverar-
beitende Industrie pro Jahr etwa 40.000t an
nichtwassermischbaren Kuhlschmierstoffen
produziert. Insbesondere schwer zerspan-
bare Raumprozesse, Tiefbohroperationen
und Tiefschleifprozesse werden nahezu
ausschlie3lich mit nichtwassermischbaren
Kuhlschmierstoffen durchgefiihrt und als
eine Domane von , Ol* angesehen.

Die brennbaren Kiihlschmierstoffe stellen vor
wiegend in der Serienfertigung einen wichti-
gen Faktor zur Realisierung einer effizienten
und wirtschaftlichen Produktion dar.

Bild 1:

Flammenaustritte bei einer Verpuffung

1 Wie kommt es zu Brandfallen an
Werkzeugmaschinen?

Bei der spanenden Metallbearbeitung kann es
durch Ziindung des Ol-Luft Gemisches im Innen-
raum der Werkzeugmaschine zu druckschwa-
chen Explosionen (Verpuffungen) mit Folgebrand
kommen.

Solche zum Teil heftige Reaktionen werden vor-
wiegend durch Werkzeugbruch, Fehlsteuer-
ungen oder Trockenlaufen der Werkzeuge aus-
gel6st. Glihende Spane und heisse Oberflachen
wirken dann als Zindquellen.

In den meisten Fallen bleibt es bei einem lokalen
Brand, der oftmals schnell eingedammt werden
kann.

Heftige Reaktionen kénnen jedoch zu schweren
Unfallen mit Brandverletzungen sowie zu hohen
Sachschéaden fuhren.

2 Was tun, wenn es brennt?

In solchen Gefahrensituationen ist richtiges und
besonnenes Verhalten wichtig. In Panik getrof-
fene Entscheidungen kénnen die Situation
erheblich ,verschlimmbessern“.
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4 zZundquellen vermeiden

Das Wissen um lauernde Gefahren kann die Mit-
arbeiter und die Firma vor groReren Schadens-
ereignissen bewahren. Kommt es im Innenraum
der Maschine zu einem Brand oder einer
Verpuffung, kann es zu starken Flammen-
austritten insbesondere im Tir- und Bedien-
bereich der Maschine kommen.

Bild 2: Feuerwehreinsatz nach Maschinenbrand

Besonders heimtickisch kénnen Rickzindung-
en beim Offnen der Tur sein verbunden mit dem
Versuch, die Maschine zu ,retten“. Aufgrund der
schlagartigen Luftzufuhr und der heiBen Ober-
flachen kann es zu heftigen Flammenreaktionen,
schweren Verbrennungen beim Bediener und
toxischer Rauchbildung kommen.

Generell ist auf die komplette personliche
Schutzausristung zu achten (z.B. Schutzbrille,
Schutzschuhe etc.).

Weiterhin zeigte sich bei Brandversuchen, dass
ohne entsprechende MalRnahmen mit einem
Flammendurchtritt in die Absaugsysteme gerech-
net werden muss.

Hinweis: Zu den Zielen der Fachausschuss- Informationsblatter siehe Fachausschuss- Informationsblatt Nr. 001



Fachausschuss-Informationsblatt Nr. 043
Brand an Werkzeugmaschinen. Was ist zu beachten?

3 Sieben ,brandheifl3e” Fehler

=~ Niemals die Maschinentir o6ffnen,
@wenn es brennt (oder unmittelbar

danach).

Beim Offnen der Tiir kann es aufgrund der
schlagartigen Luftzufuhr zu einer heftigen
Ruckzundung und herausschlagenden Flammen
kommen.

\ Niemals mit 6lgetrankter Kleidung an
X/ der Maschine arbeiten.

Olgetrankte Kleidung kann sich im Fall von
herausschlagenden Flammen leicht entziinden.
Aufgrund der gro3en Oberflache kénnen selbst
schwerentflammbare dlbenetzteTextilien leicht in
Brand geraten (Dochteffekt, Fackeleffekt).

A\ Niemals Wiedereinschalten der Ma-
/' schine unmittelbar nach dem Brand.

HeilRe Oberflachen sind &uBerst wirksame
Zindquellen und kénnen beim Einspritzen des
Kihlschmierstoffes sehr heftige Rickziindungen
verursachen.

A\ Niemals die Maschine direkt nach
> einem Brand anfassen.

Im Brandfall kann sich das Maschinengehause

sehr stark erhitzen und heiRe Oberflachen bil-

den. Angeschmorte Elektrokabel und Hydraulik-
leitungen kénnen eine zusatzliche Gefahr bilden.

A\ Niemals Reiniger in den Kihlschmier-
} stoffbehdalter entleeren

Schon das Einbringen geringer Mengen an
leichtfliichtigen brennbaren Flissigkeiten
(Reiniger, Waschbenzin etc.) kann zu einer
erhdhten Brand- und Explosionsgefahr fuhren.

_ Niemals ohne Deaktivierung der
@Léschanlage den Maschineninnen-

== raum betreten.

Achtung: Lebensgefahr beim Auslésen der CO,-
Loschanlage. Deshalb unbedingt vor Betreten
des Innenraumes (z.B. bei Reinigung, Repara-
turen) die Léschanlage deaktivieren.

\ Niemals bei offener Maschinentir
Y/ arbeiten.

Bei einer Verpuffung kdnnen austretende Flam-
men zu schweren Verletzungen flhren (siehe
Bild 6, Bild 7). Generell ist auf die komplette
persodnliche Schutzausriistung zu achten. z.B.
Tragen von Schutzbrille, Schutzschuhen etc.
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4 zZundquellen vermeiden

Glimmende Zigarettenkippen sind auf3erordent-
lich wirksame Zindquellen und haben in Spane-
behaltern nichts zu suchen. Generell ist in
Bereichen mit hoher Brandlast die Einhaltung
eines Rauchverbotes unverzichtbar.

Bild 5: Zindquellen Zigarettenkippen, Brand im
Spanebehélter

Bildnachweis:
Bild 1, 6, 7:  Brandversuche IBExU, Freiberg

Bild 2-5: FA MFS, Mainz
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Bild 6: Flammenaustritt aus offenem Tirspalt Bild 7: Dummy aus Bild 6, Temperaturverteilung

(6 cm) bei einer Verpuffung (Dummy) nach einer Verpuffung.

Unterweisung

Ja

Nein

Funktion und Bedienung der WZM und Léschanlage im Brandfall

Optische Sensoren: Blitzlicht (Feuerzeug, Schweif3en) vermeiden

Besondere Gefahren Niemals tun!

e Offnen der Maschinentiir bei Brand im Innenraum: Riickziindungsgefahr!

Tragen von olgetrankter Kleidung: Brandgefahr (Dochteffekt) bei Rickziindung

Wiedereinschalten der Maschine unmittebar nach Brand: Rickziindung maoglich

¢ Maschinenteile nach Brand anfassen: spannungsfuhrend (elektrischer Schlag),
eventuell heil3 (Verbrennungen)

Reiniger, Waschbenzin etc. in den Kiihischmierstoff leeren: Explosionsgefahr!

Betreten Maschineninnenraum bei aktiver CO, Léschanlage: Lebensgefahr!

Arbeiten bei offener Maschinentir: Flammenaustritt bei Verpuffung

Im Falle eines Brand- oder Explosionsereignis (BGI 560, BGI 719):

e Bei Ertdnen Signalhupe: Gefahrenbereich sofort verlassen

e Flucht- und Rettungswege benutzen

e Hilfe holen: Rufnummern Feuerwehr, Notruf

Gefahrdungen bei Ziindung des KSS-Gemisches:

e Heftiger Flammenaustritt bei Druckentlastungseinrichtung / evtl. Folgebrand

e Flammenaustritt an Tirspalten und Offnungen der WZM

e Ldschmittel CO,: Erstickungsgefahr (ab 5 Vol. % CO, in Luft)

e Bei Léschvorgang: Herausdriicken der Flammen im Tirbereich

o Erstickungsgefahr in engen Raumen durch auftretende Brandgase / Rauch

Brandlast verringern - vorbeugende MalRnahmen:

¢ Regelmafige Entleerung Spanebehélter, Selbstentziindung vermeiden.

e RegelmaRige Entleerung WZM-Olwannen (Ol absaugen)

e Keine Brandlast (Pappe / Kartons / 6lgetrénkte Putzlappen) in Umgebung WZM

e Generelles Rauchverbot: keine Zigarettenkippen in Spanebehélter / Olwanne
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